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Dieses Verfahren erlaubt es, auch anisometrische Fillstoffe gezielt in

gewlinschter Raumrichtung zu orientieren und ermoglicht auch in dinnen
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Bauteilen ein hohes Kern-/Randschicht-Verhaltnis.

Diese Moglichkeit erweitert das Anwendungsspektrum fiir anisometrische
Flllstoffe enorm, da deren Eigenschaften nun deutlich effizienter genutzt
werden kdnnen.
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Bauteilen, dadurch hoheres Leichtbaupotenzial Die Technologie-Lizenz-Biiro

GmbH ist mit der Verwertung der
Effektivere Ausnutzung der Fullstoffeigenschaften Technologie beauftragt und bietet
wie Zugfestigkeit oder thermische / elektrische Unternehmen die Méglichkeit der
Leitfahigkeit Lizenznahme.

Anwendungsbereiche

Am Institut flr Kunststofftechnik an der Universitiat Stuttgart wurde ein
Verfahren entwickelt, das es erlaubt, auch anisometrische Flillstoffe gezielt in
gewlinschter Raumrichtung zu orientieren. Diese Mdoglichkeit erweitert das
Anwendungsspektrum flir anisometrische Flllstoffe enorm, da deren
Eigenschaften nun deutlich effizienter genutzt werden kdnnen.




Hintergrund

Thermoplastische Kunststoffe kdnnen im SpritzgieBverfahren sehr einfach mit
anisotropen Fillstoffen verstarkt bzw. funktionalisiert werden. Solche Verbunde
haben vielfaltige Einsatzzwecke und sind in unterschiedlichsten Kombinationen
von Kunststoff und Fillstoff realisierbar. Dabei ist speziell die Orientierung
anisometrischer Flllstoffe maf3geblich von der Strémungsrichtung bzw. den
Scherkréften in der Schmelze wahrend des Einspritzvorgangs abhangig. Die
Flllstofforientierung ist jedoch entscheidend fiir die gezielte Herstellung ge-
wiinschter Eigenschaften des spateren Bauteils, bspw. in Bezug auf die
Hauptbelastungsrichtung oder auf die Leitfdhigkeit in einer bestimmten
Raumrichtung.

Problemstellung

Beim Spritzgiel3en orientieren sich plattchen- oder faserformige Fiillstoffe im
Randbereich in FlieBrichtung der Schmelze und in der Kernschicht in Dicken-
oder Breitenrichtung des Bauteils. So wird die Warme in den Randschichten
eher in FlieBrichtung und in der Kernschicht in Dickenrichtung geleitet. Daher
gilt es, vor allem bei diinnwandigen Bauteilen das Verhéltnis der Kern zur Rand-
schicht zu erhoéhen. Zwar ist eine Manipulation indirekt tber die Werkzeug-
geometrie und Prozessparameter moglich, doch speziell die Auspriagung der
Randschicht wird dabei nur wenig verdndert. Insbesondere die thermische

Leitfahigkeit dinnwandiger Bauteile ist so nur schlecht optimierbar.

Losung

Um Einfluss auf die Auspragung der Kernschicht zu nehmen, wird im hier
vorgestellten Verfahren eben diese gezielt vergroRBert. Dabei kann auf
Funktionen herkdmmlicher Werkzeuge zuriickgegriffen werden. Das Hervorru-

fen von Quell- bzw. Dehnstrémungen in der Schmelze durch eine zusatzliche

Werkzeugbewegung (Offnungs- und Pragehub) erlaubt die gezielte Ausrichtung

der Fdllstoffe in Richtung der Bauteiloberfliche und ermdéglicht ein bisher

unerreicht hohes Kern-Randschichtverhaltnis.

1L @

Technologie-Lizenz-Biiro
der Baden-Wiirttembergischen
Hochschulen GmbH




L@

Technologie-Lizenz-Biiro
der Baden-Wiirttembergischen
Hochschulen GmbH

Vergleich der resultierenden Fllstofforientierung zwischen herkémmlichem Spritzgie3verfahren
(li.) und erfindungsgemaRem Zusatzhub (re.). Das Verhiltnis von Kernschicht (blau) zu
Randschicht (grau) wird deutlich erhéht und eine zuvor nur selten auftretende senkrechte

Orientierung einzelner Partikel (li.) wird durch die Hubbewegung des Werkzeugs (re.) deutlich
verstarkt [Bild v.n. Uni Stuttgart]
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